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Etui z bateria 1700mAh do iPhone 5/5s/SE Mophie Juice Pack

Air - czarne
Polska dystrybucja

Producent:
Kod produktu:

Cena brutto:

169 zt

Cena netto: 137 zt

Parametry produktu

Waga: 0.05 kg
Gwarancja: 6 miesiecy
Miejsce gwarancji: Autoryzowany Serwis Producenta
Producent: MOPHIE
Kolor: Czarny
Pasuje do: iPhone 5/5s/SE
o komputery @) laptopy @) serwery O oprogramowanie (@) serwis @]
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